powyszczerbiane i przesunigte w pionie krawedzie oraz duze ubytki kitu w szczelinach.
FUNDAMENTY SEUPOW : powierzchnie skoéne i gome fundamentéw bardzo nierédwne,
chropowate, z nalotem brazowym-zazelazione.

SCIANY i SEUPY : powierzchnie $cian i stupéw chropowate, nierdwne z widocznymi
popekanymi stykami plyt, bardzo brazowe od nalotu tlenkéw zelaza. W kilku peknietych
stykach zaobserwowano wycieki zawieszonej w styku prefabrykowanym wody, widoczne
naloty weglanu wapnia. Nie sa to z cata pewnoscia wycieki wody gruntowej, gdyz lustro
wody gruntowej znajduje sig ponizej 9-ciu m od powierzchni terenu.

Na scianach i stupach zbiornika widoczne sa zacieki rdzy po hakach montazowych. Powloka
malarska popgkana na stykach elementow prefabrykowanych. Zabetonowane w §cianach
przejscia szczelne wykazujg oznaki korozji pod istniejacymi powltokami malarskimi.

Z otwordw wentylacyjnych widoczne wycieki rdzy, co $wiadczy o uszkodzeniu powtoki
malarskie] wywietrznik6w i ich korozji.

Od strony komory zasuw, na powierzchni zewnetrznej $cian zbiornika, widoczne sg pionowe
peknigcia stykoéw plyt zbiornika oraz nacieki z weglanu wapnia. Obecnie na stykach tych nie
zaobserwowano przeciekéw. Przecieki wystepuja na przejsciach dfawnicowych rurociagéw
DN 400 przez $ciany i fundament zbiornika.

STROP i PODCIAGTI: Plyty stropu utozone nieréwno, przesuniete styki. Powierzchnia piyt
nieznacznie chropowata. Niektore styki ptyt posiadaja braki w wypelnieniu. Powloka
malarska stropu w miejscu stykow tych plyt popekana. W miejscach stykow belek
prefabrykowanych na stupach widoczne pekniecia.

OTWOR ZEAZOWY, MONTAZOWY I DRABINA ZEAZOWA;,

Otwor ztazowy 0,60x0,60 m+0,60x0,40 m i montazowy 0,60x1,10 m wykonane sa w plytach
prefabrykowanych i obrobione katownikami50x50 bardzo zardzewiatymi. Pokrywy otwordw
s nowe wykonane niedawno z materialéw odpornych na korozje.

Drabiny zejsciowe, wykonane niedawno ze stali odpornej na korozje z profili zamknietych,
kwadratowych 30x30 mm, szeroko$ci ca 400 mm z kablakami w czesci gorneyj,
przytwierdzone $rubami rozporowymi do $cian i spocznika. W czesci gornej drabina
zamocowana jest zbyt blisko krawedzi otworu co utrudnia w fazie poczatkowe] schodzenie.
Brak pochwytu nad otworem, utatwiajacym i zabezpieczaj gcym schodzenie .

SCHODY na skarpie nierdwne, powtoka malarska na porgczy wymaga odnowienia.
KOMORA ZASUW nie wykazuje §ladow przecigzenia. Brak posadzek zmywalnych oraz

wewngtrznego pomostu nad rurociggami ulatwiajacego obstuge zasuw na rurociggach
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technologicznych DN 400. .

7.2 ZBIORNIK NR 2

PLYTA DENNA: jak w zbiorniku NR 1

SKOSY : jak w zbiorniku NR 1

FUNDAMENTY SEUPOW : jak w zbiorniku NR 1

SCIANY i SEUPY : jak w zbiorniku NR 1

STROP i PODCIAGTL: jak w zbiorniku NR 1 oraz dodatkowo, na czgsci stropu, przez styki
plyt stropowych penetrujg do wnetrza korzenie, co §wiadezy o uszkodzeniu pokrycia stropu.
OTWOR ZEAZOWY, MONTAZOWY i DRABINA ZEAZOWA: jak w zbiorniku Nr 1.
KOMORA ZASUW j.w.

8. Whnioski i zalecenia

Remont zbiornik6w jest niezbedny przede wszystkim z uwagi na ich przeznaczenie,
wymogi sanitarne oraz przedtuzenie zywotnoéci zbiornikéw o dalsze co najmniej
kilkadziescia lat..
Przewiduje si¢ nastgpujacy zakres modernizacji zbiornikéw, zapewniajacy wiasciwe
warunki ich eksploatacii:
® wymiana instalacji technologicznych i wyposazenia technologiczno-konstrukcyjnego
wykonanych ze stali zwyklej na wykonane ze stali odpornej na korozje (k.o.)
® wyréwnanie powierzchni dna z nadaniem mu odpowiedniego spadku do studzienek
z jednoczesng renowacjg szczelin dylatacyjnych i wykonaniem nowej powloki
zabezpieczajacej
® wyrownanie powierzchni skoséw z jednoczesng renowacja szczelin dylatacyjnych i
wykonaniem nowej powloki zabezpieczajacej
® wyréwnanie powierzchni fundamentéw stupéw i wykonanie nowej powloki
zabezpieczajacej
® wyréwnanie pionowych powierzchni $cian i shupéw z jednoczesnym uszczelnieniem
popgkanych i przeciekajacych ztacz prefabrykatéw Scian oraz wykonanie nowej powloki
zabezpieczajacej
® wycinka wyrastajacych ze stykow plyt prefabrykowanych stropu korzeni
® naprawa pokrycia stropu zbiomnikéw w miejscach penetracji korzeni i wykonanie na

istniejacej gladzi cementowej (na czesci powierzchni stropu)nowej izolacji przeciwwodne;j
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e wyrdwnanie powierzchni dolnej plyt stropowych z jednoczesnym uszczelnieniem
stykdw plyt 1 wykonanie nowej powloki zabezpieczajgce]

e wymiana zardzewialej obrobki otwordw w stropie na wykonane ze stali odpornej na
korozje, wykonanie nowych pochwytow utatwiajacych zejscie do wnetrza zbiornika oraz
odsuniecie drabiny od krawedzi otworu.

e wykonanie naprawy schoddéw terenowych na zbiorniki

e wykonanie posadzek zmywalnych w komorach zasuw oraz pomostu nad rurociggami

technologicznymi

9. Opis technologii naprawy zbiornikow

Doboru materialow i odpowiedniej techniki zabezpieczen dokonano na podstawie w/w
czynnosci, okreslajacych stan techniczny zbiormikow oraz w uzgodnieniu z Inwestorem

i uzytkownikiem zbiornikéw. Przyjeto naprawe zbiornikéw w technologii DRIZORO.
Wszystkie zastosowane w niniejszym opracowaniu materiaty posiadaja odpowiednie aprobaty
techniczne dopuszczajace zastosowanie ich do zbiornikéw na wodg pitna.

Wedhug o§wiadczenia producenta materiatéw zastosowanych w niniejszym opracowaniu , nie
wydzielajg one Zadnych substancji toksycznych i nie stanowig zagrozen dla pracujacych przy
nich ludzi.

Mozliwe sg dwie metody nanoszenia powtok na powierzchnie wewnetrzne zbiornikdw:
metoda natryskowa i metoda tradycyjna-reczna.
Metoda natryskowa jest nowoczesniejsza, nie wymaga zaangazowania wiekszej liczby
pracownikow 1 jest szybsza. Jej wadg sa grubsze powloki i tym samym wigkszy koszt
materialu oraz wymagany jest wiekszy front rob6t.
Metoda tradycyjna wymaga zaangazowania wigkszej liczby pracownikow, aby prowadzié
prace w kilku miejscach, trwa dhuzej, ale powloki moga by¢ ciefisze i mniejszy front robét.
Powloki uzyskuja petng wytrzymalo$¢ po uptywie 2 tygodni, natomiast w przypadku sytuacji
awaryjnej mozliwe jest dorazne obcigzenie juz po 12 godzinach. Ryzyko nalezy
zminimalizowa¢ poprzez dostosowanie organizacji robo6t do potrzeb i warunkéw

pogodowych.

9.1. Przygotowanie powierzchni (piaskowanie lub hydromonitoring)

Oczysci¢ powierzchnig wewngtrzng zbiornikow z nalotéw i powtok malarskich, mechanicznie

poprzez hydropiaskowanie.
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QOdstoni¢ skorodowane zbrojenie.

Czyszczenie nalezy zakonczy¢ gdy podloze bedzie:
- czyste tzn. wolne od istniejacej powtoki, luznych frakeji, pytow itp.
- wytrzymato$¢ podtoza na odrywanie bedzie wigksza od 1,5 MPa

9.2. Naprawa powierzchni §cian, stupdéw i stropu.

9.2.1. Naprawa miejsc po hakach montazowych.

Miejsca wokot pretow rozkué, prety wyciac na glebokosé 3 cm, powlec preparatem MAXREST
PASSIVE a nastepnie miejsca te wypehié zaprawa MAXMORTER F. Na kazdej plycie sciennej
jest $lad po 4 hakach a wigc pretow bedzie 8 szt/1 plyte, plyt 112 szt. Na stupach 4szt./1stup,
stupow 18 szt..

Odkryte prety zbrojeniowe, oczyszczone i zmyte woda nalezy przy pomocy pedzla pokry¢
jednokrotnie  ciecza MAXREST PASSIVE , co daje powlokg o grubosci 50 mikronow.
MAXREST PASSIVE jest jednosktadnikowg ciecza do ochrony stalowych powierzchni przed
utlenieniem 1 dziataniem kwasow i1 zasad. MAXREST PASSIVE tworzy warstwe tlenku, ktora

daje catkowite zabezpieczenie przed korozja i dziataniem zasad.

9.2.2 Naprawa ubytkow o glebokosci powyzej 5 mm. (MAXMORTER F)
Powierzchnie skosow, $cian i dna studzienek spustowych oraz fundamentéw stupow

Ubytki o glgbokosci w najglgbszym miejscu powyze] 5 mm nalezy wypetia¢ zaprawa
naprawczag MAXMORTER-F, wczesniej gruntujac powierzchni¢ tym samym materiatem o
rzadkiej konsystencji . Krawedzie ubytkéw powinny by¢ tak wyprofilowane aby byly prostopadte
do powierzchni konstrukcji, uzyskujac min. grubo$¢ warstwy 5 mm.
MAXMORTER - F Jest to jednoskladnikowa zaprawa zawierajgca mikrokrzemionke, ktéra po
zmieszaniu z wodg daje szybko sprawna zaprawe naprawcza o wysokich parametrach
mechanicznych.
9.2.3. Naprawa rys przewodzacych wode i spoin z wyrastajacymi korzeniami —

zlacza prefabrykatow

Miejsca wyciekéw powinny by¢ rozkute do min. szer. 20 i glebok. ok. 30 mm, nastgpnie
oczyszczone z luznych czastek, zwilzone i wypelnione zaprawg MAXPLUG.
MAXPLUG jest szybkowiazaca zaprawa na bazie cementu hydraulicznego. Material zmieszany z
woda tworzy blyskawicznie wigzaca, wodoszczelng zaprawe. Po stwardnieniu stanowi czesé

naprawionego poditoza.
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9.2.4. Naprawa rys nie przewodzacych wody -zlacza prefabrykatéw Sciennych i stropowych
Miejsca te powinny by¢ rozkute do min. wymiaréw 20x20 mm, nastgpnie oczyszczone z luznych
czastek , zwilzone i zagruntowane tym samym materiatem o rzadkiej konsystencji  a nastepnie
wypelnione zaprawag MAXMORTER-F.

Krawedzie ubytkéw powinny byé¢ tak wyprofilowane aby byly prostopadle do powierzchni
konstrukcji .

MAXMORTER-F - Jednoskfadnikowa zaprawa zawierajaca mikrokrzemionke, ktéra po
zmieszaniu z woda daje szybkosprawna zaprawe naprawczg o wysokich parametrach

mechanicznych.

9.3. Naprawa dna zbiornika

9.3.1. Nadlanie warstwy spadkowej.

Z uwagi na konieczno$¢ wywotania spadkéw na dnie zbiornika nalezy wyla¢ odpowiednia,
cementowa warstwe spadkowa. Zaleca si¢ do zaprawy cementowej stosowaé dodatek
MAXCRYL-u. W celu uzyskania odpowiedniej Przyczepnosci ,,stary” oczyszezony i odpylony
beton nalezy przed wylaniem warstwy spadkowej powlec materialem spajajacym MAXBOND.
MAXBOND jest to specjalna zywica zapobiegajaca odparzaniu sig wypraw cementowych oraz
nadlewek betonowych.

9.3.2. Wykonanie dylatacji.

Nowe dylatacje w warstwie spadkowej musza pokrywagé sig z istniejacymi dylatacjami dna. Przed
wylaniem warstwy spadkowej oczyscié istniejace dylatacje, naprawié krawedzie dylatacji do
szerokosci 2 cm zaprawa MAXMORTER- F.

Po wylaniu warstwy spadkowej nalezy wypelni¢ dylatacje sznurem dylatacyjinym MAXCEL
i elastyczna spoing MAXJOINT ELASTIC. Na wysokosci spoiny krawedzie zagruntowaé

odpowiednim primerem

MAXIJOINT ELASTIC jest dwusktadnikowym elastycznym produktem shuzacym do
wypelniania szczelin, zlacz i pracujacych peknieg. Komponent A jest ciecza opartg na bazie
specjalnych zywic syntetycznych. Komponent B dostarczany jest w formie proszku, powstalego na
bazie mieszaniny cementu, dodatkéw i specjalnie wyselekcjonowanego kruszywa. Po zmieszaniu
obu komponentéw otrzymuje sie zywiczno cementowy produkt, o wysokiej przyczepnosci,

odpowiedni do uszczelniania i wypelniania, podatny na ruch szczelin i peknie¢ w betonie.
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9.4 Wyréwnanie wyprofilowanych powierzchni wodoszezelna szpachla CNCRESEAL
PLASTERING

Powierzchnia stropu, belek, scian, stupéw z fundamentami, skosow, dna i studzienki

Przed natozeniem powloki hydroizolacyjnej nalezy wykona¢ szpachlowanie catej powierzchni
materialem wodoszczelnym o nazwie CONCRESEAL PLASTERING z dodatkiem zywicy
MAXCRYL . Jest to konieczne poniewaz projektowana powloka z MAXELASTIC PUR jest
powloka cienko$cienna i wymaga gladkiego i rownego podtoza. Przyjeto $rednig grubo$é szpachli

4 mm.

CONCRESEAL PLASTERING jest materiatem jednosktadnikowym w postaci sypkiej.

Dla polepszenia parametrow mechanicznych zaprawy, zwigkszenia przyczepnosci zaprawy do
podioza i redukcji skurczu podczas wiazania, nalezy stosowa¢ plyn zarobowy, sktadajacy sie z
wody i zywicy akrylowej MAXCRYL .

9.5 _Zabezpieczenie calosci powloka MAXELASTIC PUR

Powierzchnia stropu, belek, $cian, stupéw z fundamentami, skoséw, dna i studzienki

spustowej

Tak przygotowana powierzchni¢ gruntujemy 1x Maxelstic Pur Primer i nanosimy dwie warstwy
membrany poliuretanowo- elastomerowej do hydroizolacji MAXELASTIC PUR, opartej
migdzy innymi na specjalnych zywicach, ktére pod wptywem wilgoci tworza wysoko elastyczna
powloke hydroizdlacyjnq stuzaca do dtugotrwalej ochrony betonu. Kolor powloki wedtug decyzji
uzytkownika, przyjeto dla dna i skosow kolor szary, za$ dla $cian, stupow i stropu z belkami kolor

biaty .

MAXELASTIC PUR jest jednosktadnikowym produktem gotowym do uzytku, po doktadnym
wymieszaniu az do uzyskania jednolitej konsystencji.

Materiat ten mozna nanosié¢ pgdzlem, watkiem lub metoda natryskowa.

9.6 _Wymiana okué otworéw zlazowych i montazowych

Istniejace zardzewiate obramienia-okucia otworéw usunaé, poprzeczke ograniczajaca glebokosé
otworu ztazowego usunaé, powstale nierébwnosci wyréwnaé zaprawa MAXMORTER -F i
przymocowac srubami rozporowymi nowe ramy z pokrywami, wykonane ze stali odpornej na

korozje, wedtug zalaczonych rysunkéw konstrukcyjnych. Powierzchnie otworu wyréwnaé i

pomalowac jak §ciany i strop.
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Istniejace drabiny stalowe ze stali k.o. odsuna¢ od krawedzi otwordéw tak, aby schodzac po

drabinie mozna byto na 1-ym szczeblu drabiny postawi¢ stope ( odsunaé o ~15 cm).

Nad otworem zamontowa¢ pochwyty wg zalaczonych rysunkow.

9.7 Wymiana kominkow wentylacyinych

Istniejace kominki wentylacyjne ze stali zwyklej korodujg i ze wzgledow sanitarnych nalezy je
usuna¢ i zastgpi¢ kominkami wentylacyjnymi odpowiadajacymi nowym przepisom sanitarnym.

Istniejace elementy stalowe przejécia szczelnego oczysci€ i zabezpieczyé nowa powloka malarska
przy uzyciu farb poliuretanowych MAXURETHANE ( 2 x ) w kolorze wnetrza. Wymagany min.
2-gi stopien czystosci podtoza. W tak zabezpieczone tuleje przej$é szczelnych zamontowaé nowe

kominki wentylacyjne wedtug projektu technologicznego.

9.8 _Wymiana rurociggéw technologicznych

Zgodnie z wymogami projektu technologicznego, istniejace rurociagi nalezy wymieni¢ na nowe
wykonane ze stali k.o. Istniejace przejscia szczelne wykonane sa ze stali zwyklej, zabezpieczonej
powloka malarska z farb epoksydowych. Miejscami powloka jest uszkodzona i widoczne sa $lady
rdzy. W zwiazku z tym po demontazu istniejacych rurociagéw, istniejace tuleje i widoczne
pierscienie przej$¢ szezelnych oczysci¢é do min. 2-go stopnia czystodci i zabezpieczyé nowa
powloka malarska j. w. W tak zabezpieczone elementy przejscia szczelnego, zamontowaé nowe

rurociggi technologiczne. Uszezelnienie przejéé¢ wg projektu technologicznego.

9.9 Komory zasuw

W komorze zasuw na podiogach i schodach wykona¢ posadzki z terakoty antyposlizgowej zas
Sciany do wysokosci ca 2.00 m nad podiogami wylozy¢ glazura.

Istniejacg Sciang wewnetrzna od strony zbiomika otynkowaé i pomalowaé farba emulsyjna.
Powierzchnie $cian zbiornika oczysci¢ ze starej farby i zaciekdw, styki plyt naprawié wedhug
punktu 9.2.3, calo$¢ wyszpachlowaé i pomalowaé wg pktu 9.5. Powierzchnie fundamentow
wyroéwnac zaprawa naprawcza maxmorter F zacierajac ja na gladko.

W uzgodnieniu z Inwestorem nad rurociggami zaprojektowano pomost stalowy do obstugi
armatury na tych rurociggach. Konstrukcja pomostu z ceownikéw NP 80, nawierzchnia z krat
pomostowych Mostostal KOZ/30x2/L= B= /OC, schody z ceownikéw NP160, stopnie z krat
SOP/30x2/L=1000/B=240/0C. Barierki i drabinka. z profili kwadratowych.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji pomostu przez cynkowanie ogniowe.



10 Izolacje

10.1 Izolacja zewnetrzna

Pod dnem i na $cianach izolacja bez zmian.

7 uwagi na powstale uszkodzenie izolacji stropu w zbiorniku Nr 2, celem zabezpieczenia
zbiornika przed ponownym tego typu przypadkiem wyrastania korzeni ze stropu, zaprojektowano
wykonanie na istniejacej gladzi cementowej, nowej izolacji przeciwwodnej z 2 warstw papy
termozgrzewalnej, zabezpieczonej zbrojong gladzia cementows (grub. 4 cm) na powierzchni o
promieniu ca po 3.00 m od osi i krawedzi wykrytego uszkodzenia. Orientacyjnie daje to
powierzchni¢ o wymiarach 6 x 12 m.

Istniejaca balustrade zewnetrznych schodéw na skarpie, oczy$ci¢ i pomalowaé zestawem farb
poliuretanowych w kolorze niebieskim RAL 5010 ( np.: Maxurethane Top prod. Drizoro).

10,2 Izolacje wewnetrzne

Powierzchnie wewnetrzne zostana zabezpieczone wedlug punktu 9 i nie wymagaja
dodatkowych izolacji antykorozyjnych.

Podstawowym zabezpieczeniem antykorozyjnym projektowanych pomostéw w komorach
zasuw jest cynkowanie ogniowe.

11. Wytyczne BHP

Przy wykonywaniu rob6t budowlano-montazowych nalezy przestrzega¢ zalecen i

wytycznych BHP zawartych w kartach materiatowych, ocenach higienicznych, atestach

higienicznych i kartach bezpieczenstwa, zalaczonych do niniejszego opracowania.

Ponadto nalezy przestrzegaé zaleceh BHP zawartych w :

¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. nr 47/03 poz.401 ).
¢ Rozporzadzenie Ministréw Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie
bezpieczenistwa 1 higieny pracy przy pracach spawalniczych ( Dz. U. Nr 40/00 poz. 470 ).
¢ Rozporzadzenie Ministréw Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001r. w sprawie bezpieczenstwa

i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robdt
ziemnych, budowlanych i drogowych ( Dz. U. Nr 118/01 poz. 1263 ).

12. Uwagi koncowe

12.1 Wszystkie prace budowlano-montazowe nalezy prowadzi¢ pod statym kierownictwem 1
nadzorem osOb uprawnionych, w oparciu o projekt organizacji i technologii wykonania
robét, opracowany przez wykonawce. Zaleca si¢ nadzor przedstawiciela producenta
materialow DRIZORO a mianowicie P.H.U. LEMAX-DRIZORO z t.o0dzi.

12.2 Przy wykonaniu rob6t nalezy przestrzegac obowigzujacych przepiséw w zakresie BHP,
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Dz. U. Nr 47 poz. 401 z dnia 06.02.2003 r.1 Dz. U. Nr 129 poz. 844 z 1997 r.

z pOZniejszymi zmianami, dotyczacych wykonywania robdt ziemnych, budowlano-
montazowych i rozbiérkowych oraz przestrzega¢ Rozporzadzenia Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa w sprawie BHP przy eksploatacji i konserwacji sieci
Kanalizacyjnych i wodociggowych z dnia 01.10.1993 r. ( Dz.U. nr 96/93 poz. 437), oraz
przestrzega¢ obowigzujace przepisy 1 zarzadzenia w zakresie ochrony p.poz.

12.3 Wytyczne BIOZ zataczono w czgsci technologicznej projektu.

12.4 W przypadku stwierdzenia innych uszkodzen niz przyjeto w projekcie
nalezy skonsultowac¢ si¢ z Biurem Autorskim w ramach N.A.

12.5 W odstepach najwyzej 1 roku nalezy przeprowadzi¢ doktadne ogledziny obiektu.
Niezbedne konserwacje i remonty dostosowac do wyniku tych przegladow.

12.6 Ewentualne watpliwosci techniczne, nalezy konsultowaé w trybie Nadzoru Autorskiego z

Biurem Autorskim.
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